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  )درجات لكل نقطة ٦(درجة  ٣٠:                                تكلم بإیجاز عن كل من: السؤال الأول
 .أفضلیة إستعمال العلف الجاھز في تغذیة الحیوان والدواجن - ١
ا لیس من السھل علي المربي الصغیر بإمكانیاتھ المحدودة شراء م - ١ ة من مصادر إنتاجھ ام المختلف ف الخ واد العل

ر ( ارب  –المعاص احن  –المض ة  –المط لاح المعدنی ات والأم ع الفیتامین ال بی ا ومح ات النش انع متخلف مص
ً عن ) وغیرھا الي أسعارھا فضلا ا وبالت الیف نقلھ ن تك ع م ا یرف ً مم را التي قد تبعد عن مكان مزاولة نشاطھ كثی

  .شراء وتجمیع مختلف مواد العلف وبأسعار مناسبةالوقت والجھد اللازمین ل
ف  - ٢ ي عل ول عل ھ الحص ام ولا یمكن ف الخ واد العل ط م ز وخل ائل تجھی غیر وس ي الص دي المرب ً ل ا وافر غالب لا تت

ات  ة والفیتامین ي إضافة بعض الأملاح المعدنی ة ف د الرغب متجانس بواسطة التجھیز والخلط الأولیة وخاصة عن
 .لغذائیة الأخرى والتي تدخل في تركیب العلف بنسب بسیطةوغیرھا من المضافات ا

ن  - ٣ تمكن م ً بدقائق التغذیة العلمیة للحیوانات والدواجن حتى ی ً شاملا لیس في إستطاعة المربي العادي أن یلم إلماما
وا اج الحی ف أغراض الإنت بة لمختل ة ومناس ة والبیولوجی ة الغذائی ة القیم ً مرتفع ة إقتصادیا ني تكون أعلاف متزن

 .من لحم ولبن وبیض وخلافھ
غط  - ٤ ب وض ات تحبی وفر ماكین ة ت ي حال ة إلا ف غوطة بالمزرع ورة مض لاف بص الیط الأع اج مخ ن إنت لا یمك

 .الأعلاف، وھذه الماكینات تعد غالیة السعر قد لا یقدر علي شرائھا معظم المربین
  

  : بإحدى الطرق الآتیةوتجري العملیة  .طرق معاملة كسب بذرة القطن لربط الجوسیبول الحر -٢
ط حوالي : النقع  - ١ ي % ٩٥ثبت من التجارب أن یمكن رب ذور القطن ف ب ب ع كس ك بنق یبول الحر وذل ن الجوس م

ك % ٠٫٢من محلول ھیدروكسید الكالسیوم أو % ٠٫٣أحواض تحتوي علي  دوز وذل ات الحدی ول كبریت من محل
  .كثیرة ساعة، ویعیب ھذه الطریقة أنھا تتطلب أجھزة وعمالة ٢٤لمدة 

بة : الرش - ٢ ابقة بنس ل الس ذرة القطن بالمحالی ب ب تم رش كس ة ی ذه الطریق ر ١٠% (١وفي ھ رك ) كجم/ مللیت ویت
یبول الحر ل و الجوس ق إجراء . الكسب بعد رشة لمدة أسبوع حتى یتم التفاعل بین ھذه المحالی ویمكن عن طری

ذرة ال% ٩٠ھذه العملیة ربط حوالي  ب ب ي كس یبول الحر ف ي . قطنمن الجوس ة بنجاح ف ذه الطریق تخدم ھ وتس
ً مثل دول أوربا وأمریكا ة، . البلاد المتقدمة صناعیا ذه الطریق ھ بھ د معاملت ذرة القطن إلا بع ب ب ع كس ویحظر بی

 .وھى تجري بتكنولوجیا متقدمة لیست متوفرة في مصانعنا، ولذلك فإنھ من الضروري إستعمال الطریقة الثالثة
ي یخلط كسب بذور ا: الخلط - ٣ ً عل ا ث یكون محتوی تخلاص حی یر أو الإس ة العص لقطن بمجرد خروجھ من عملی

بة  دوز بنس ات الحدی ة كبریت اف إلی ة، ویض ن الرطوب بة م بة % ٠٫٣نس یوم بنس ید الكالس  – ٠٫٤أو ھیدروكس
والي %. ٠٫٥ رة ح ة لفت ذه العملی اج ھ والي  ١٠ – ٧وتحت ربط ح ل وی تم التفاع ي ی ام حت ن % ٨٠ – ٧٥أی م

ا. الحر الجوسیبول ع كبریت دة تمی ك لش ة وذل ذه الطریق دوز ویفضل استخدام ھیدروكسید الكالسیوم في ھ ت الحدی
 ً     . وصعوبة طحنھا جیدا

 .القواعد الأساسیة لإنشاء وإدارة مصانع الأعلاف -٢
ث  - ١ دوى اقتصادیة للمشروع من حی ل دراسة ج دواجن عم یجب قبل الإقدام علي إنشاء مصنع لعلف الحیوان وال

ا دات إحتیاج اني والآلات والمع مل الأرض والمب ذي یش ھ وال ت من ب الثاب ال المناس ي رأس الم روع إل ت المش
ات  لازم لشراء الخام ائل أو المتحرك ال ال الس ا، ورأس الم یلاتھا وغیرھ ة وتوص ووسائل النقل والقوي الكھربی

م المشروع ویختلف رأس المال اللا. والعبوات ومصاریف الإدارة والتصنیع والبیع والتوزیع زم علي حسب حج
  .والقدرة الإنتاجیة المطلوبة للمصنع

مان  - ٢ ك لض ن وذل وان ودواج ة حی ة تربی ون منطق ا، فتك نع بھ اء المص راد إنش ة الم ار المنطق ة باختی ب العنای یج
واد  اج م اكن إنت ن أم ا م ة قربھ ار المنطق ي اختی ي ف ا یراع ل، كم ات النق ف وخفض نفق ن العل تصریف المنتج م

 .امالعلف الخ
م  - ٣ وفر لھ ث یت ً عن المساكن بحی یجب اختبار مكان إنشاء المصنع بدقة فیقام في موقع متوسط خارج المدن وبعیدا

 .وسائل النقل المختلفة كالسكك الحدیدیة والطرق الزراعیة والترع الملاحیة



ف المس - ٤ ً وتتوق ي رأس إختیار المساحة المناسبة من الأرض مع عمل حساب التوسع في المصنع  مستقبلا احة عل
 .المال المتوفر وكذلك السعة الإنتاجیة للمصنع

 .یجب الإھتمام بمباني المصنع فتكون من مواد جیدة حتى لا تحتاج إلي مصاریف كبیرة للصیانة والترمیم - ٥
ذه  - ٦ یجب شراء ماكینات ومعدات المصنع من شركات موثوق بھا ذات خبرة طویلة في إنتاجھا وذلك حتى تظل ھ

 .معدات علي مستوي عالي من الصلاحیة والكفاءة الإنتاجیة لسنین طویلةالماكینات وال
دھا بأسلاك  - ٧ ع تزوی ة م وفیر الفتحات الكافی ك بت اء تشغیلھ وذل ً أثن حیا نع ص یجب العنایة بالتھویة لبقاء جو المص

راوح ال واء وم حات الھ وفیر مرش َ ت ا ان وأیض در الإمك ور بق وارض والطی دخول الق ً ل ا بكیة متینة منع فط ش ش
 .لإمتصاص الغبار والأجزاء الدقیقة التي قد تتطایر من مواد العلف

ع  - ٨ ع الإحتیاطات لمن اذ جمی ع إتخ یجب أن تكون أرضیة المصنع من مادة صلبھ قابلة للغسیل ولا تتشرب المیاه م
 .تلوث العلف والمواد الخام بالأتربة والرمال

ً الذین یعم - ٩ ة یجب العنایة بصحة العمال بالمصنع وخصوصا دیدة النعوم واد ش ط الم لون في طحن الأكساب أو خل
ف  ع الكش ع توقی بة للراحة م ات مناس ا أوق رات تتخللھ ي فت اة تشغیلھم عل ك بمراع رة وذل كمسحوق العظام وغی

 .الطبي علیھم مرة كل شھر حمایة لھم من الإصابة بالإمراض التنفسیة
ة ال -١٠ ة لأخصائیین تغذی الخبرات الفنی ع الإشراف یجب الإستفادة ب بة م ب الأعلاف المناس دواجن لتركی وان وال حی

  .الفني علي عملیات التصنع
ال   -١١ ام بأعم ة للقی رة العملی ن الخب الي م توي ع ي مس ون عل دات یك ات والمع یانة الماكین اقم لص وفیر ط ب ت یج

  .الإصلاح والصیانة الدوریة لھا
نا -١٢ ات وأص جیل كمی ة لتس اتر منظم اك دف ة بإمس ب العنای اج یج جیل الإنت ع وتس ي المن ة إل ام الداخل واد الخ ف الم

  .الیومي من الأعلاف المختلفة
یة  -١٣ فات القیاس ة للمواص ة والمطابق ة والتجاری وب الغذائی ن العی ة م یجب إستعمال أجود أنواع المواد الأولیة الخالی

ً لإنتاج أعلاف ممتازة وبالتالي ضمان رواجھا وتصریفھا   .وذلك ضمانا
ب ا -١٤ ة یج ا عرض دة وأقلھ ا فائ ار أرخصھا وأكثرھ ي السوق واختب ام ف واد الخ عار الم ات أس ة تقلب ام بمراقب لإھتم

ا یعرف . للفساد عند التخزین اج م ن إنت ى یمك أول حت ً ب ً أولا ً إقتصادیا ا ف مدروس ع العل ون تسعیر بی ب أن یك كما یج
 ً   . Least cost rationsبالأعلاف الأرخص سعرا

ات یجب عدم الإع -١٥ ة طلب ة كاف ك لتلبی ع الأعلاف المنتجة وذل ب تنوی ل یج ف ب ن العل تماد علي إنتاج نوع واحد م
  .العملاء

ة  -١٦ ب إتخاذ علام ي یج یجب الإھتمام بالدعایة بمختلف الطرق والأسالیب لإنتاج المصنع من الأعلاف المختلفة الت
ا ً علیھ ا ون علم ا تك جلة لھ المر. مس ر ب ال المباش ل الإتص ا یفض ة كم ادات الخاص دھم بالإرش ین وتزوی بین والمنتج

  . باستعمال الأعلاف سواء للحیوان أو للدواجن
ف -١ -٤ ھ التل نة دون أن یتطرق إلی ن الس یتحمل العلف المضغوط التخزین الطویل لمدة قد تصل إلي ما یقرب م

اد  بة  –أو الفس زین مناس روف تخ ي ظ ادام ف ار ت –م ابقة بالبخ ھ الس ك لآن معاملت رات وذل ل الحش ي قت ؤدي إل
ف  إن العل ذلك ف نیعھا، ول ل تص ام قب ف الخ واد العل د بم د توج ي ق ات الت ذلك الفطری ا وك ة وبیضھا ویرقاتھ الكامل

  .المضغوط یحتفظ بقیمتھ الغذائیة لمدة أطول
ل -٢ ات النق أثر بعملی لا یت ھ ف ة علی ین التغذی ى ح ً من وقت إنتاجھ بالمصنع حت ولا العلف المضغوط یظل متجانسا

 ).كثافتھا(تنفصل مكوناتھ بعضھا عن بعض لإختلاف وزنھا النوعي 
٣- ً ا بھ طعم ذي یكس ي المولاس ال ھ عل ك لإحتوائ اعم وذل العلف المضغوط أكثر إستساغة في طعمھ من العلف الن

ً بالإضافة إلي رفع قیمتھ الغذائیة  .حلوا
ر م-٤ ف المضغوط بدرجة أكب ي العل ذیتھا عل ة تستفید الحیوانات بتغ ث أن المعامل اعم حی ف الن ة العل ي حال ا ف م

ة  ل المضادة للتغذی ف نشاط بعض العوام ة توق ات  Anti-nutritional factorsالحراری تفید الحیوان ذلك تس وب
 ً ً حیث تصبح مواد العلف الخام أكثر صلاحیة للإستفادة منھا غذائیا  .والدواجن غذائیا

ن-٥ ً م ا ر أمان غوط أكث ف المض ي العل ة عل تمل  التغذی غوط تش ف المض ز العل وات تجھی اعم، لأن خط ف الن العل
مروره علي مجموعة من المغناطیسات الكھربائیة حیث تلتقط الشوائب الحدیدیة بكفاءة تامة بعكس المغناطیسات 

 .العادیة التي قد تستعمل في المصانع الصغیرة التي تنتج الأعلاف الناعمة
ذي یسھل في كمیة العل) ھدر(لا یحدث فقد كبیر -٦ اعم ال ف الن ي العل ف المضغوط عند التغذیة علیھ كما یحدث ف

ات ور أو روث الحیوان یة وزرق الطی تلط بفرشة الأرض د ویخ ث یفق ذایات حی الف والغ ا أن . سقوطھ من المع كم
ھ وت. تضایق الحیوانات والطیور) نعومیتھ(ترابیة العلف  دخل فعندا تنفخ الحیوانات في العلف الناعم تتطایر زرات

ً تنفسیة. في عیونھا وأنوفھا  .وبالنسبة للطیور قد یسبب ذلك أمراضا



٧- ً ا ون متزن ور یك ھ الطی دما تتناول الي فعن ف دون أخري وبالت ادة عل ار م ھ لإختی ة فی ف المضغوط لا فرص العل
ات الع ً علي كل مكونات العلف، بینما العلف الناعم یھیئ الفرصة للطائر في إختیار بعض مكون ف دون ومحتویا ل

افات  ة و مض ات وأملاح معدنی ون فیتامین ا تك ً م ا ي غالب ة والت رك الناعم نة ویت واد الخش أن یلتقط الم الأخرى  ك
 .غذائیة أخري ھامة، وبذلك لا تصبح التغذیة في ھذه الحالة سلیمة

ي أ-٨ ي الإقتصاد ف وات العلف المضغوط علي ھیئة ألواح لا یحتاج إلي تعبئة وھذه میزه كبیرة تؤدي إل ان العب ثم
ً عن عملیة التعبئة ذاتھا   .وإستھلاكھا فضلا

  :عوامل التفاوت التي تؤثر مباشرة علي تجانس الخلط نخص منھا بالذكر  -٥
ول الصویا  - ١ ب ف ي كس روتین ف بة الب ك نس ي ذل ً عل تركیب المواد الأولیة وتغییر نسب العناصر الغذائیة بھا، مثالا

  %.٥٠إلي % ٤٠التي تتراوح ما بین 
 .دم ضبط نسب تركیبة العلف وذلك یعود لعدم دقة التحالیل الكیمیائیة والغذائیة للمواد الأولیةع - ٢
 .عدم ضبط الموازین ودقتھا بصورة دوریة - ٣
 .إستعمال خلاطات عدیمة الدقة - ٤

  .الفصل التثاقلي الناتج عن نقل وتخزین المواد النھائیة المصنعة
  

  )لكل نقطة ونصف درجة( درجھ ٥١:یح الخطأعلامة صح أو خطأ مع تصحضع : السؤال الثاني
  )  .  (من الحامض الطبیعي% ٦٥المستحضر التجاري ھیدروكسي میثیونین المشابھ كفاءتھ الغذائیة تعادل  -١
ً أن یكون لھا نفس كفاءة الفیتامینات الطبیعیة-٢ ً یجب مراعاة تكلفة الإنتاج لیس شرطا   ). (عند تصنیع الفیتامین كیماویا
  ). (تستخدم الخمیرة بنسب عالیة في أعلاف الدواجن لارتفاع نسبة الأحماض النوویة بھا لا -٣ 

  )(الحمض الأمیني ارجنین ھو أكثر الأحماض الأمینیة حساسیة أثناء عملیات التصنیع؟   -٤
  . .الحمض الأمیني لیسین ھو أكثر الأحماض الأمینیة حساسیة أثناء عملیات التصنیع-التصحیح 

ادة  تجري-٥ ة لم ة الغذائی ادة القیم ات السامة، أو زی تخلص من بعض المركب المعاملات البیولوجیة لمادة العلف بغرض ال
  ). (العلف

ة  -التصحیح  ة الغذائی ادة القیم تجري المعاملات الكیماویة لمادة العلف بغرض التخلص من بعض المركبات السامة، أو زی
                                                 .                        لمادة العلف

  )(١٢تستخدم الفطریات في عملیات تصنیع فیتامین ك ، فیتامین ب -٦
  ١٢التصحیح تستخدم البكتریا في عملیات تصنیع فیتامین ك ، فیتامین ب

  ). (یساعد المولاس علي تشكیل العلف ویرفع من معدل الإنتاج في الساعة -٧
  ). (شكیل علي البارد بالقضاء علي الفطریات والجراثیم التي قد یحتویھا العلف المتكاملیمتاز الت -٨

  یمتاز التشكیل علي الساخن بالقضاء علي الفطریات والجراثیم التي قد یحتویھا العلف المتكامل
  ). (العلف المضغوط أقل إستساغة في طعمھ من العلف الناعم-٩

  طعمھ من العلف الناعم العلف المضغوط أكثر إستساغة في
ً لتبرید العلف المشكل -١٠   ). (المبردات الأفقیة ھي الشائعة الاستعمال حالیا

ً لتبرید العلف المشكل   المبردات الراسیة ھي الشائعة الاستعمال حالیا
  )درجھ ١٥(   ___                                           :                                   السؤال الثالث

ف  -١ نیع العل زة الخاصة بتص ن الأجھ ین م ع شرح أثن اذكر أنواع  الأجھزة المستعملة في تصنیع أعلاف الدواجن م
  .علي شكل مكعبات

 Hammer millsالكسارات  --Weighing Balances & Scales  2: الموازین  -١
 Mechanical Shakersیكیة الغرابیل المیكان -Grinders 5الطواحین  -Crushers٤الجراشات  -٣
 Steam Boilerالغلایة  -Mixers-8الخلاطات  -Electric Magnets  7المغناطیسات الكھربائیة -٦
ولاس  -٩ ط الم دة خل ف -Molasses mixing unit  -10وح كیل العل ات تش  Cubing and pelletingماكین

machines  
  أجھزة التعبئةCoolers- -12المبردات  -١١

   .ھابشرح أثنین من یقوم الطالب
ي -٢ وطن العرب ي ال دواجن ف ط( بین مشاكل ومعوقات صناعة إنتاج مركزات أعلاف ال دھا فق ع شرح أح م وضح ).  م ث

  فنیة -٣           سسیة   مؤ -٢اقتصادیة     -١  . مقترحات تطویر ھذه  الصناعة
                            .مقترحات تطویر ھذه  الصناعة ضعر بوللمقر ھثم یوضح من خلال دراست. یقوم الطالب بشرح مع شرح أحدھا فقط


