
 

دراسة باستخدام المحاكاه لجدولة العملیات فى ورش التصنیع 
 المرنة مع وجود أزمنة تجھیز معتمدة على ترتیب التشغیل

 

 إعـــداد

 

 

 

زكریا یحیى عبدالرسول عبدالجواد/ م   

 

 

 

إلى كلیة الھندسة ، جامعة القاھرة رسالة مقدمة  

 كجزء من متطلبات الحصول على

 درجة الماجستیر

 

 فى

 

 

 التصمیم المیكانیكي و الإنتاج

 

 

 

 كلیة الھندسة ، جامعة القاھرة

 الجیزة ، جمھوریة مصر العربیة

2012 



 

 ملخص الرسالھ
 

ة ت الرسالھھذه  ة ال تصنیعالورش عالج مشكلة جدول ھ الودینامیكی ى مرن ى والت ات تحتوي عل ھ ماكین بدیل

انھا تعتمد وتم فرض تم اخذ اوقات التجھیز فى الاعتبار . بعض العملیاتلبعضھا یتم استخدامھا فى تنفیذ 

ى ترتیب التشغیل ال، .عل ع الآلات ھي عرضة للأعط ن  جمی لا م ات التشغیل وك زاوق ات  التجھی وأوق

ده تستخدم فى الھدف من ھذه الدراسة ھو  .اعتبارھا عشوائیھ الاعطال والتصلیح تم راح قواعد جدی اقت

ام  ھ للقی ات البدیل ن الماكین ھ م ار ماكین ھباختی ھ معین ذ عملی م . تنفی تخدامت تخدام  اس اة باس وذج محاك نم

متوسط وھى  للأداءمقاییس ثلاثة باستخدام تم تقییم الاداء . الكمبیوتر لاختبار أداء مختلف قواعد التوجیھ

الاستفاده من الماكینات ، ومتوسطیرالتأخ متوسط، الزمن الازم لانتاج منتج . 

مع استبعاد الآلة المعطلة  اختیار الطابور الذى یحتوى على اقل عدد، تم اقتراحھا ھي التىثلاث قواعد ال

(WINQ&BD) افىء او معدلا،  ل عدد مك ى اق وى عل ذى یحت ختیار الطابور ال  (MWINQ)  ل واق

عداداانتظار ووقت   .(SWST)  ین تمع اثن تھا باستخدام نماذج المحاكاهمقارن تتمھذه القواعد المقترحھ

ل المعروف قواعد التوجیھ من ى اق وى عل ذى یحت ابور ال ار الط عددھ وھي، اختی  (WINQ) ة  و موازن

(BL) التحمیل ع  . ل وھى نسبة تم عمل مجموعھ من التجارب عن طریق اختبار قیم مختلفھ لأرب عوام

.تحمیل ورشة الانتاج و درجة المرونھ و نسبة وقت الاعداد و نسبة وقت عطل الماكینات  
 

 

التوجیھ أن قاعدة بینتنتائج المحاكاة  (SWST)   اس الاداء تتفوق على غیرھا من القواعد ن مقی لكلا م

. وھذا الاداء یتحسن عند القیم العالیھ لجمیع العوامللازم لانتاج المنتج و متوسط التأخیرلمتوسط الوقت ا

ا  تفاده، ام ط الاس اس الاداء متوس بھ لمقی ین انبالنس ( تب WINQ ( ،) WINQ&BD (و )  MWINQ (

(ا وبین مافضل اداء والفارق بینھتقدمان  SWST .لیس كبیرا)   
 


