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  الملخص

احد اشھر الطرقة المستخدمة في التصنیع بالاضافة الحدیث في مجال الصناعة. لقد زاد استخدام ھذه الطریقة لانھا توفر  FDMتعتبر 

تستطیع او توفر الوقت خلال التجھیزات قبل التصنیع لتصنیع المنتج النھائي، الا انھا ما  FDMفي التكالیف و بسیطة. بالرغم من ان 

ھذه الرسالة تختص باحتواء زالت في حاجة لتحسین جودة المنتج النھائي من حیث الخصائص المیكانیكیة و دقة الابعاد و جودة السطح. 

في نموذج واحد موثوق بھ. لذا، تم اجراء فحص شامل عن طریق  FDMاكبر عدد ممكن من المدخلات لعملیة الطباعة باستخدام 

التجارب المعملیة للحصول على النموذج المرغوب. تم استخدام تصمیم تجربة شامل من مستویین لستة مدخلات طباعة: ارتفاع الطبقة، 

و تم  ANOVAة. تم تحلیل النتائج باستخدام سمك الحائط، سمك الطبقة العلویة و السفلیة، كثافة الحشو، درجة الحرارة و سرعة الطباع

. ھذه النماذج اظھرت بعض نقاط الضعف نظرا لكثرة المدخلات المھملة في الاعتبار. و وجد ان ارتفاع regressionانشاء نماذج 

جودة الأحرف و جودة  الطبقة و سمك الحائط و كثافة الحشو و سرعة الطباعة و التفاعل ما بینھم ھو الاكثر تأثیرا على دقة الابعاد و

و تم الحصول على احسن   multi-optimizationالمقترحة عن طریق وسائل   regressionالسطح. أخیرا، تم تحسین نماذج 

  مدخلات للطباعة و تم اختبارھا.


